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Samorazlivajuci poliuretanski beton otporan na abraziju, za zastitu

betona

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
18
CT 251
EN 13813:2002

2477 KOSTER UC 100
Estrih od umjetne smole za
unutarnju upotrebu

Reakcija na pozar Bfl - s1
Oslobadanje korozivnih tvari SR
\Vodopropusnost NPD
Otpornost na habanje < AR 0,5
\Viacna Cvrstoca liepila > B 2,0
Otpornost na udarce IR 4
|zolacija od udarne buke NPD
Adsorpcija zvuka NPD
[Toplinska izolacija NPD
Otpornost na kemikalije NPD
Opasne tvari NPD

Opis proizvoda

KOSTER UC 100 je premaz bez otapala, otporan na kemikalije za
zastitu betona u prostorima s velikim prometom (viljuskari, strojevi) i
koji mogu biti kratkotrajno izloZeni visokim temperaturama. Buduéi da
se brzo stvrdnjava, betonska povrsina se moze koristiti ve¢ nakon
nekoliko sati. Po izboru, boja KOSTER UC 100 se moze podesiti
pomoéu KOSTER UC paste u boji.

Tehnicke karakteristike
Omijer mijeSanja 4,9 kg Tekuca komp. (A)
4,2 kg smola komp. (B)

17 kg prah komp. (C)

0,45 kg KOSTER UC pasta u boji

Gustoca (+20 °C) 1,53 kg/l
Boja npr. cca $ljunéano siva, druge boje

dostupne na zahtjev
Otvoreno vrijeme (+20 °C) cca. 15 min.
Teperatura obrade +5°Ci+25°C
Najvece zrno cca. 0,8 mm
Udaljenost toc¢ke rosista barem +3 °C
Vlaéna ¢vrstoca ljepila (7 dana) > 2 N/mm? (C 25/30)
Debljina sloja 3-9mm

Podrucje primjene

KOSTER UC 100 je prikladan za premazivanje betona u podrugjima
koja su izlozena visokom mehani¢kom, toplinskom i kemijskom
opterecenju, npr. prostorije u prehrambenoj industriji, proizvodni i
skladi$ni pogoni te autopraonice. Za poveéanje otpornosti na klizanje,
kvarcni pijesak osuSen na vatri moze se po Zelji posipati u svjezi
premaz.

Podloga
Podloga mora biti suha, €ista, bez labavih dijelova, bez ulja i masti.

Minimalna starost betona treba biti 7 dana (cca. 6% preostale vlage
prema CM metodi). Podloga se priprema glodanjem i naknadnim
saémarenjem. U detaljnim podrugjima (npr. podrucje zidova i potplata)
moze se koristiti samo glodanje i brusenje. Prasina ili druge tvari koje
smanijuju prianjanje moraju se zatim ukloniti bez ostavljanja ostataka.
Minimalna vlaéna Gvrstoca ljepila je > 1,5 N/mm?. Preporuéljivo je
zabiljeZiti barem jednu vrijednost povlacenia ljepila za svakin 100 m2,
Pukotine ili dubine hrapavosti ve¢e od 5 mm otvaraju se i uklanjaju sve
do nosive podloge, a zatim se u ravnini s povr§inom popune
mijesavinom KOSTER CT 121 (cca. 300-500 g/m2) i kvarcnog pijeska
osugenog na vatri. Opcionalno, pukotine se mogu zatvoriti s KOSTER
UC 300. Ako se oCekuje izlozenost vodenoj pari sa straznje strane,
podloga se mora premazati jednom od KOSTER VAP 2000 parnih
brana 24 sata prije premazivanja. Hrapavost podloge moze se odrediti
npr. metodom pjes¢ane povrsine nakon mehanicke pripreme podloge,
a hrapavost podloge mora se kompenzirati dodavanjem dodatka za
debljinu sloja. Vecée hrapavosti povrsine (>1 cm) potrebno je izravnati
npr. KOSTER Reparaturnim mortom NC, KOSTER SL Protect ili
estrinom od epoksidne smole od KOSTER CT 121. Spojevi zida i
potplata moraju biti zasti¢eni filtom vezanim epoksidnom smolom. Ako
je potreban temeljni premaz zbog visoke poroznosti ispod povrsine, to
se moZe uginiti s KOSTER UC 300 ili jednom od nagih KOSTER
epoksidnih smola.

Ugradnja

Nakon odredivanja rosiSta (vidi tablicu rosisSta), komponente
temperirane na najmanje +15 °C moraju se pomijeSati u kolicini bez
djelomi¢nog uklanjanja kako bi se materijal mogao bez prekida obraditi
u jednoj radniji. Prije mije$anja, sva oprema (za mijeSanje i distribuciju)
za obradu treba biti spremna pri ruci i treba se osigurati da se povrsina
koja se premazuje moze premazati bez prekida rada. Proces mijeSanja
treba kontrolirati Stopericom. Najprije se komponenta A prenosi u
komponentu B i mijeSa dvostrukom mjeSalicom otprilike 30 sekundi
pomoc¢u mehanic¢ke mijesalice (oko 300 okretaja u minuti). Pasta u boji
se dodaje neposredno nakon dodavanja prasSkaste komponente ili
tijekom dodavanja praskaste komponente.

Prah se dodaje nakon mijeSanja komponenti A i B pomocu dvostrukog
impelera uz vrijeme mijeSanja od 2 minute i nakon ponovnog
prebacijvanja smjese u posudu mijeSa se jo$ jednu minutu. Sav
materijal koji se zalijepio za posudu treba ukloniti natrag u smjesu
pomocu lopatice tijekom mijeSanja. Nakon prebacivanja i mijeSanja jo$
jednu minutu, materijal se odmah rasporeduje po pripremljenoj povrsini
pomocu nazubljenog brisa¢a. Konaéno, naknadna obrada se odmah
provodi uz pomo¢ plastiénog valjka s Silicima u popre¢nom postupku.
Materijal koji je ve¢ obraden ne smije se vise mijesati.

Odmah nakon nano$enja potrebne koli€¢ine materijala posipa se
kvarcni pijesak osu$en na vatri. Za ostale materijale za brusenje,
molimo kontaktirajte tehnicku sluzbu KOSTER BAUCHEMIE AG.

Nakon $to se povrSina stvrdne i ne ljepi, viSak pijeska se uklanja
metlom i povrSina se Cisti industrijskim usisavac¢em. Dobivena povrsina

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu bazirani su na rezultatima naseg istrazivanja i nasih prakti¢nih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosje¢ne vrijednosti do kojih se doslo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspjesna primjena nasih proizvoda ne podlijeze nasoj kontroli. Izvoda¢ je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajuéi u obzir specifi¢ne uvjete na gradilistu i zavr$ne rezultate
procesa gradenja. To moze zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slu¢ajeve. Specifikacije napravljene od nasih zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehni¢kim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridrzavati vazecih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehni€kih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu nasih proizvoda unutar nasih op¢ih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnicki list pro$ao je reviziju te su sve prethodne verzije nevazece.
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se zabrtvi s KOSTER UC 300, pri ¢éemu se brtvilo prvo rasporedi Kvarcni pijesak 1.0 - 2.0 mm Artikl broj CT 486
gumenom krpom (CT 921 001), a zatim zavr$i s KOSTER krznenim KOSTER Kvarcni pijesak 2.000 - 3.000  Artikl broj CT 487
valjkom u krizni uzorak. Obavezno se pridrzavajte podataka u mm

tehni¢kom listu za KOSTER UC 300. KOSTER Kvarcni pijesak 0.400 - 0.800  Artikl broj CT 488
mm

KOSTER Valjak za smole 250 mm
KOSTER Valjak za smole 150 mm
Ravna lopatica - plava

KOSTER SL Protect

KOSTER Univerzalni Cistaé

Potrosnja
cca. 1,53 kg/m?/mm

Artikl broj CT 916
Artikl broj CT 917
Artikl broj CT 921 001
Artikl broj SL 286 025
Artikl broj X 910 010

Ciséenje

Odmah nakon upotebe alat ogistite sredstvom za ¢iséenje KOSTER
Univerzalni Cista&. O&vrsli ostatci materijala na alatu uklanjaju se
mehanickim putem.

Pakiranje
CT 251 026 26.1 kg komplet: komponenta A 4.9
kg; komponenta B 4.2 kg;

komponenta C 17 kg

Skladistenje

Cuvati zastiéeno od smrzavanja na temperaturama izmedu +5 °Ci +25
°C. U originalno zatvorenim spremnicima moze se ¢uvati najmanje 6
mjeseci. Nakon djelomi¢nog uklanjanja, spremnici se moraju odmah
ponovno zatvoriti i okrenuti naopako kako bi se zatvorili zatvaradi
iznutra.

Sigurnosne napomene

Sadrzi diizocijanat. Za koristenje ovog proizvoda, u skladu sa
zakonodavstvom EU o kemikalijama (REACH), Uredbom 1907/2006,
Aneks XVII, potrebna je obuka za komercijalne i industrijske korisnike
0 sigurnoj uporabi diizocijanata od 24. kolovoza 2023. Materijalima za
obuku moze se pristupiti na https://safeusediisocyanates.eu/. Mora se
nositi radna odjeca koja pokriva ruke i noge ili zastitno odijelo. Zastite
za glavu moraju se nositi kada se radi u ograni€enim prostorima ili u
"podrugijima iznad glave". Nosite odgovarajuce zastitne rukavice (npr.
rukavice od nitrila) i zastitne naocale.

Ostale napomene

Tekuéa plastika reagira na temperaturne fluktuacije promjenama
viskoznosti ili stvrdnjavanjem. Specifikacija tehni¢kih podataka mora
se strogo pridrzavati.

Radove premazivanja treba izvoditi samo pri padaju¢im ili stalnim
temperaturama. Niske temperature uzrokuju sporije stvrdnjavanje,
visoke temperature i vece koli¢ine materijala ubrzavaju stvrdnjavanje.
Udaljenost tocke rosista od +3 °C mora se odrzavati tijekom i najmanje
12 sati nakon nano$enja premaza. Premaze je potrebno na sve nacine
zastititi od vlage dok se potpuno ne osuse.

Povezani proizvodi
KOSTER Reparaturni mort NC
KOSTER CT 121

Artikl broj C 535 025
Artikl broj CT 121

KOSTER VAP | 2000 (Zero VOC)
KOSTER VAP | 2000 UFS

KOSTER UC 300

KOSTER UC Pasta za pigmentiranje
KOSTER Kvarcni pijesak

KOSTER Kvarcni pijesak 0.200 - 0.800
mm

KOSTER Kvarcni pijesak 0.063 - 0.355
mm

KOSTER Kvarcni pijesak0.180 - 0.500
mm

Kvarcni pijesak 0.7 - 1.2 mm

Artikl broj CT 230
Artikl broj CT 234

Artikl broj CT 253 010

Artikl broj CT 451
Artikl broj CT 481
Artikl broj CT 482
Artikl broj CT 483
Artikl broj CT 484

Artikl broj CT 485

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu bazirani su na rezultatima naseg istrazivanja i nasih prakti¢nih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosje¢ne vrijednosti do kojih se doslo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspjesna primjena nasih proizvoda ne podlijeze nasoj kontroli. Izvoda¢ je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajuéi u obzir specifi¢ne uvjete na gradilistu i zavr$ne rezultate
procesa gradenja. To moze zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slu¢ajeve. Specifikacije napravljene od nasih zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehni¢kim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridrzavati vazecih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehni€kih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu nasih proizvoda unutar nasih op¢ih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnicki list prosao je reviziju te su sve prethodne verzije nevazece.
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